1 MAX BOGL

Fortschritt baut man aus Ideen.

LEISTUNGSERKLARUNG

5218801 BOGL G /188 / 18 30.04.2018

1. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps:
BOGL G/188/18 AC 32 T S 50/70

2. Verwendungszweck:

Asphaltbeton fiir Straen und sonstige Verkehrsfléichenbefestigungen

3. Hersteller:

Asphaltmischwerk: Gera
Max Bogl Stiftung & Co. KG
Max-Bogl-Strale 2

07546 Gera
4. Bevoliméachtigter:
Entfélit
5. System zur Bewertung und Uberpriifung
der Leistungsbesténdigkeit:
System 2+

6. a) Harmonisierte Norm:
EN 13108-1:2006 und EN 13108-1:2006/AC:2008

Nortifizierte Stelle:

TU Dresden Fakultdt Bauingenieurwesen Zertifizierungsstelle am Institut Stadtbauwesen und
StraRenbau 01062 Dresden mit der Kennnummer 1535

6. b) Européisches Bewertungsdokument:
Entfalit
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i Erklarte Leistung 5218801 BOGL G /188 / 18 30.04.2018
Wesentliche Liotetins
Merkmale 9

1. Haftung des Bindemittels an der Gesteinskérnung

2. Steifigkeit

3. Bestandigkeit gegen bleibende Verformung
4. Bestéandigkeit gegen Ermiidung
5. Griffigkeit
6. Bestandigkeit gegen Abrieb
7. Dauerhaftigkeit
1,2,3,4,5,6,7 Bindemittelgehalt gemaR Erstpriifung 4.2 M.-%
KorngréRenverteilung
Siebdurchgang bei 45 mm
Siebdurchgang bei 31,5 mm 100 M.-%
Siebdurchgang bei 22,4 mm 89 M.-%
Siebdurchgang bei 16 mm 77 M-%
2,3,5,6,7 Siebdurchgang bei 11,2 mm 68 M.-%
Siebdurchgang bei 8 mm 59 M.-%
Siebdurchgang bei 5,6 mm 51 M.-%
Siebdurchgang bei 2 mm 34 M.-%
Siebdurchgang bei 0,125 mm 10 M.-%
Siebdurchgang bei 0,063 mm 7,7 M-%
Minimaler Hohlraumgehalt MPK Vmin 3,0
523,457
Maximaler Hohlraumgehalt MPK Vimax 9.0
Tmfn 140 °C
1, 2,347 Temperatur des Asphaltmischgutes
Tmax 180 °C
Hohlraumausfullungsgrad VFBmin NR
%7 (Hohlraumfillungsgrad)
9sg VFBpmax NR
3,7 Fiktiver Hohlraumgehalt VMALin NR
3,7 Bestandigkeit gegen bleibende Verformung PRDys NR
.7 Wasserempfindlichkeit ITSRNR
6,7 Besténdigkeit gegen Abrieb durch Spikes-Reifen AbrNR

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht den erklérten Leistungen. Fiir die Erstellung dieser Leistungs-
erklarung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der oben genannte Hersteller verantwortlich.
Unterzeichnet fur den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

H.-U. Muller - Technischer Betriebsleiter

Gera, 02.03.2020

(Name und Funktion in Druckbuchstaben)

(Ort und Datum der
Ausstellung)

(1[ KU‘ M/[j_\{ﬁ A

(Unterschrift)
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Asphaltmischwerk: Gera
Max Bogl Stiftung & Co. KG
Max-Bogl-Strale 2
07546, Gera

09

5218801 BOGL G / 188/ 18 30.04.2018

EN 13108-1:2006 und EN 13108-1:2006/AC:2008

BOGL G/188/18 AC 32 T S 50/70

Asphaltbeton fiir StraBen und sonstige Verkehrsflichenbefestigungen

Bindemittelgehalt gemaR Erstprifung 4,2 M.-%

KorngréRenverteilung (Siebdurchgang)

Siebdurchgang bei 31,5 mm 100 M.-%
Siebdurchgang bei 22,4 mm 89 M.-%
Siebdurchgang bei 16 mm 77 M.-%
Siebdurchgang bei 11,2 mm 68 M.-%
Siebdurchgang bei 8 mm 59 M.-%
Siebdurchgang bei 5,6 mm 51 M.-%
Siebdurchgang bei 2 mm 34 M.-%
Siebdurchgang bei 0,125 mm 10 M.-%
Siebdurchgang bei 0,063 mm 7,7 M.-%

_ Tmin 140 °C
Temperatur des Asphaltmischgutes Tonax 180 °C
Minimaler Hohlraumgehalt MPK Vimin 3,0

Maximaler Hohlraumgehalt MPK Vmax 9.0




